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HANNOVER MESSE 2008 (С 21 ПО 25 АПРЕЛЯ)

«Вопросы энергетики и про%
изводительности станут решаю%
щими в перспективном развитии
промышленно развитых стран.
Поэтому они находятся в центре
внимания HANNOVER MESSE, –
говорит Зепп Д. Хекманн, пред%
седатель правления выставоч%
ной компании «Дойче Мессе»
(Ганновер). – HANNOVER MESSE
является крупнейшей и важней%
шей платформой для междуна%
родного трансфера технологий.
Она не только отражает актуаль%
ное положение дел, но и устанав%
ливает масштабы, служит двига%

Главные темы HANNOVER MESSE 2008 – это индустриальная
автоматизация, энергетические технологии и экологическая
безопасность, поставки и сервис в промышленности, а также
технологии будущего. Ассортимент предложений важнейшего в мире
события в области технологий постоянно расширяется и адаптируется
к актуальным потребностям для того, чтобы в очередной раз в апреле
продемонстрировать новейшие разработки, темы и тенденции. Кроме
того, HANNOVER MESSE привлекает подрастающую смену инициативой
tectoyou.

ВЕХИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОГРЕССА
УСТАНАВЛИВАЮТСЯ В ГАННОВЕРЕ
ВЕХИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОГРЕССА
УСТАНАВЛИВАЮТСЯ В ГАННОВЕРЕ

телем новых технологических
разработок во всех отраслях про%
мышленности».

В 2008 году в рамках
HANNOVER MESSE одновремен%
но и в одном месте будут рабо%
тать десять ведущих междуна%
родных выставок. По данным
организаторов, в выставках при%
мут участие около 5000 экспо%
нентов из более 60 стран, а арен%
дованная площадь составит око%
ло 165 000 кв. метров.

Основные
тематические разделы
За последние годы HAN%

NOVER MESSE укрепила свои
позиции центральной междуна%
родной пллощадки для знаком%
ства и приобретения техноло<
гий для энергетики.

Уникальность этой глобаль%
ной выставки в том, что весь
спектр перспективных энерге%
тических технологий – как тра%
диционных, так и альтернатив%
ных – представляется здесь на
единой, равноправной основе.
На выставке демонстрируются
наиболее эффективные техно%
логии передачи, распределе%
ния, преобразования и накопле%
ния энергии. Технологические
требования к решению экологи%
ческих проблем и энергоэф%
фективности промышленного
оборудования станут определя%
ющими и в программе HANNO%
VER MESSE 2008.

Одновременно с выставка%
ми, сконцентрированными на
энергетике и технологиях маги%
стральных трубопроводов, бу%
дет организована еще одна
международная отраслевая
энергетическая выставка, по%
священная электростанциям.

Здесь можно будет познако%
миться с инновационными тех%
нологиями и концепциями, а
также с поставщиками обору%
дования для сооружения элект%
ростанций. Представляемые
технологии и оборудование
предназначены как для строи%
тельства крупных электро%
станций, так и для создания
децентрализованных промыш%
ленных электростанций (на%
пример, модульных ТЭЦ или
комбинированных теплоэлект%
ростанций).

Центральным событием раз%
дела «Энергия» в 2008 году
вновь станет форум «Всемир%
ный диалог об энергии», кото%
рый пройдет под руководством
эксперта в области экологии
профессора д%ра Клауса Теп%
фера и директора Немецкого
агентства по энергии Штефа%
на Колера.

Три крупных выставочных
раздела, посвященных автома<
тизации в промышленности, –
INTERKAMA+ (автоматизация
процессов в промышленном про%
изводстве), Factory Automation
(автоматизация производства) и
Industrial Building Automation
(автоматизация промышленных
зданий и сооружений) – сделали
HANNOVER MESSE крупнейшей в
мире выставкой технологий для
автоматизации. В 2008 году ас%
сортимент выставок автоматиза%
ции пополнится разделами «Мо%
бильные роботы» и «Автономные
системы». Мобильные роботы
все шире используются в самых
различных сферах, в том числе и
в промышленном производстве.
Автоматические транспортные
системы превращаются в интел%
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HANNOVER MESSE 2008 (С 21 ПО 25 АПРЕЛЯ)

лектуальные субсистемы, кото%
рые не только управляют пото%
ком материалов до и после про%
изводственной линии, но и все
больше интегрируются в сами
производственные процессы.
Раздел автоматизации процес%
сов будет дополнен конференци%
ей производителей, посвящен%
ной управлению основными фон%
дами.

Посвященный трансферу
технологий раздел Research &

Technology (исследования и
технологии), занимает одно из
важнейших мест на HANNOVER
MESSE. В павильоне 2 будут
представлены перспективные
исследования и технологии для
инновативных производствен%
ных процессов в промышленно%
сти и продукты для рынков бу%
дущего.

С абсолютными «хитами»
высоких технологий и иннова%
циями можно будет также по%
знакомиться в разделе Micro<
Technology. Его экспозиция по%
священа микротехнологиям и
системным решениям для ми%
ниатюризации. В любой отрас%
ли производства цепочка созда%
ния прибавочной стоимости не%
мыслима без промышленных
поставок и сервисных услуг.

На международной отрасле%
вой выставке Subcontracting,
также входящей в состав
HANNOVER MESSE, поставщики
компонентов и услуг представят
себя как сильных партнеров,
всегда находящихся в центре
промышленной динамики и ока%
зывающих влияние на создание
прибавочной стоимости и кон%
курентоспособность своих кли%
ентов. Это касается в первую
очередь машиностроения, авто%
мобильной промышленности и

производства промышленного
оборудования.

Уже сегодня цифровые систе%
мы и компоненты помогают уп%
равлять разработкой новых про%
дуктов, планированием произ%
водства и самим производством.
Без них трудно представить себе
контроль качества, логистику,
сервис и другие звенья цепочки
создания прибавочной стоимос%
ти. Интегрированные процессы и
IT%решения будут демонстриро%
ваться на Digital Factory.

Нынешняя HANNOVER MES%

SE – это уникальная возможность

для тех, кто хочет познакомить%

ся с промышленными процесса%

ми и новыми технологиями под

«межотраслевым» углом зрения

и установить высококачествен%

ные международные контакты

между производителями и поку%

пателями. Это шанс, которого не

дает ни одна другая выставка.
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ЗАО «ЭНЕРГОМАШ (БЕЛГОРОД)»

Группа объединяет активы
крупнейших машинострои%
тельных заводов и занима%

ет ведущие позиции на внутрен%
нем рынке по производству энер%
готехнологических котлов и тру%
бопроводной арматуры, трубо%
проводов для тепловых и атом%
ных электростанций, газовых
турбин, турбо% и гидрогенерато%
ров, оборудования для нефте%
газохимического комплекса, круп%
ных водяных и химических насо%
сов, трансформаторов, высоко%
вольтного оборудования, метал%

ЭФФЕКТ
ВЫСОКИХ ТЕХНОЛОГИЙ

История ЗАО «Энергомаш (Белгород)» (Белгородский
завод энергетического машиностроения) начинается
с 1939 г., когда в г. Белгороде развернулось
строительство котельного завода. В настоящее время
ЗАО «Энергомаш (Белгород)» входит в группу
предприятий «Энергомаш». Она является крупнейшей
группой предприятий энергетического машиностроения
России, работающей в реальном секторе экономики.
О том, за счет каких ресурсов продукция одного
из лидеров российского машиностроения успешно
конкурирует как на внутреннем, так и на внешнем рынках,
рассказывает Олег ХАРЦИЙ, главный конструктор отдела
трубопроводов и котельного оборудования
ЗАО «Энергомаш (Белгород)».

локонструкций промышленного,
мостового и гражданского стро%
ительства, а также является се%
рийным производителем малых
газотурбинных теплоэлектро%
централей (ГТ ТЭЦ).

Группа «Энергомаш» имеет
диверсифицированную произ%
водственную структуру, в ее со%
став входят предприятия и заво%
ды, работающие в своих сегмен%
тах рынка:
� «ГТ–ТЭЦ Энерго» – стратеги%

ческий инвестиционный про%
ект Группы «Энергомаш» в об%

ласти малой энергетики
(строительство малых ТЭЦ,
продажа тепла% и электро%
энергии).

� «Энергомаш (ЮК) Лимитед» –
инжиниринговая компания с
филиалами в городах Белго%
роде, Волгодонске, Екатерин%
бурге, Санкт%Петербурге, Че%
хове Московской области.

� «Энергомашкорпорация», в
том числе: ПК «Завод метал%
локонструкций», г. Белгород
(строительные стальные кон%
струкции, опоры ЛЭП, мосты,
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ЗАО «ЭНЕРГОМАШ (БЕЛГОРОД)»

услуги горячего цинкования);
ПК «Белгородский завод энер%
гетического машинострое%
ния», г. Белгород (трубопро%
водное производство, котель%
ное оборудование); ПК «Си%
бэнергомаш», г. Барнаул (тя%
годутьевые машины, техноло%
гические котлы); ПК «Волгоэ%
нергоремонт», г. Энгельс Са%
ратовской области (ремонт
энергетического оборудова%
ния); «Уралэлектротяжмаш»,
г. Екатеринбург (электротех%
ническое оборудование, транс%
форматоры, высоковольтное

структорских – в различных реги%
онах России. Они оснащены са%
мым современным оборудова%
нием и укомплектованы высоко%
профессиональными инженер%
ными кадрами. Впервые в энерге%
тическом машиностроении Рос%
сии возникла ситуация, когда в
кратчайшие сроки может быть
реализована любая новая разра%
ботка, начиная от формулировки
идеи и завершая её воплощени%
ем в металле.

Стратегия развития Группы
«Энергомаш» направлена на то,
чтобы закрепить свои позиции как
ведущей российской энергомаши%
ностроительной корпорации, кон%

оборудование, электрические
машины); «Уралэлектротяж%
маш%Уралгидромаш», г. Сы%
серть, Свердловской области
(гидравлические турбины и
насосы, корпуса для энерге%
тического оборудования);
«Энергомаш%Атоммаш», г. Вол%
годонск (газотурбинное обо%
рудование, теплообмен%
ное оборудование для ТЭЦ и
АЭС, оборудование для не%
фтяной, газовой и химической
промышленности); «Чехов%
ский завод энергетического
машиностроения», г. Чехов
Московской области (трубо%
проводы высокого и низкого
давления, нефтегазовая ар%
матура).
Ставка делается на высокие

технологии, развитие которых
позволяет наладить выпуск на%
укоемкой и технологически слож%
ной конкурентоспособной про%
дукции. На предприятиях Группы
«Энергомаш» реализован комп%
лексный подход к решению са%
мых сложных задач. Создано не%
сколько уникальных инженерных
центров (ИЦ) – проектных и кон%
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курентоспособной как на россий%
ском, так и на зарубежном рынках.
Продолжается непрерывный про%
цесс реструктуризации, направ%
ленный на повышение эффектив%
ности деятельности Группы в ус%
ловиях растущей конкуренции со
стороны как отечественных, так и
зарубежных компаний, которые
осуществляют свою деятельность
в отрасли энергетического маши%
ностроения.

ЗАО является основным по%
ставщиком в России трубопрово%
дов высокого и низкого давления
для тепловых и атомных стан%
ций, а также котельного оборудо%

лять паропроводы с температу%
рой пара до 620 0С (аналог стали
Р92).

Наши специалисты способны
провести расчеты на прочность с
учетом самокомпенсации, рас%
считать и выбрать опоры как рос%
сийских, так и иностранных про%
изводителей. Компания распо%
лагает штатом квалифицирован%
ных специалистов, которые мо%
гут принять участие в работах по
замене и модернизации трубо%
проводов электростанций – вы%
полнить как предпроектные (об%
мерные работы, выполнение
трассировок, участие в техни%
ческих совещаниях), так и про%
ектные работы (расчеты на проч%
ность на все виды нагрузок, раз%
работка узлов и блоков трубопро%
водов, подбор опор и подвесок, в
том числе иностранных фирм
производителей). Данные рабо%
ты могут выполняться как отдель%
но, так и при совместной постав%
ке трубопроводов. За годы суще%
ствования трубопроводного про%
изводства изготовлено и постав%
лено более 2 млн тонн трубопро%
водов, которые успешно эксплу%
атируются на многочисленных
энергетических объектах в Рос%
сии и в странах ближнего и даль%
него зарубежья. По данным спе%
циалистов, физический износ
активной части производствен%
ных фондов генерирующих ком%
паний, износ инженерного обору%
дования и сетей в стране состав%
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 ЦИФРЫ И ФАКТЫ 

10% металлоконструкций в России –
из Белгорода

ляет 60–70% и ежегодно прира%
стает на 5–7%.

Наша продукция эксплуатиру%
ется на всех существующих рос%
сийских атомных станциях, а
также зарубежных: блоки № 1,
№ 2 Тяньваньской АЭС в КНР,
блока № 1 АЭС «Бушер» в Ислам%
ской Республике Иран, АЭС «Кай%
га», АЭС «Рапп», блок № 1, № 2
АЭС «Куданкулам» в Индии. Обо%
рудование нашего производства
успешно работает на следующих
крупных тепловых станциях стра%
ны: Сургутская ГРЭС%2, Кост%
ромская ГРЭС, Нижневартов%
ская ГРЭС, Берёзовская ГРЭС,
Новочеркасская ГРЭС, Перм%
ская ГРЭС, Невинномысская
ГРЭС, Каширская ГРЭС, Севе%
ро%Западная ТЭЦ, Ставрополь%
ская ГРЭС, Псковская ГРЭС,
Рефтинская ГРЭС, Рязанская
ГРЭС.

По направлению котлы пред%
приятие специализируется на
выпуске энергетических котлов
малой и средней мощности для
ТЭЦ, котлов%утилизаторов для
технологических линий различ%
ных отраслей промышленности.
Руководством компании постав%
лена задача освоить выпуск кон%
струкций котлов – утилизаторов
за газовыми турбинами, в том
числе и большой мощности. Се%
годня первые такие котлы спро%
ектированы, изготовлены и ус%
пешно работают на территории
Российской Федерации:

КГТ%25/1,3%250 установлен за
турбиной типа Сyclone фирмы
Siemens и работает на БКПРУ
ОАО «УРАЛКАЛИЙ», г. Березняки
Пермского края;

КГТ%50/1,6 спроектирован
для установки за газовой турби%
ной ГТН%25 и работает на газопе%
рекачивающей станции г. Грязо%
вец Вологодской области;

КГТ%20/1,3%300 установлен за
газовой турбиной ГТА%6РМ НПО
«Сатурн», г. Рыбинск (2 шт.);

КГТ%20/1,3%300М – за газовой
турбиной ГТА%6РМ, ЗАО «Хим%
траст», г. Омск;

КГТ%11/0,9%200 – за газовой
турбиной ГПА%Ц%6,3ООО, «Мос%
трансгаз», г. Чаплыгин Липецкой
области.

По направлению металло<
конструкций предприятие зани%
мает лидирующее положение
среди подобных заводов%изгото%
вителей. ПК «Завод металлокон%
струкций» Белгород является
крупнейшим и самым оснащен%

вания. Разработка документации
ведется на современных компь%
ютерах в программных комплек%
сах AutoCAD, UG, СATIA.

По направлению трубопро<
воды предприятие в настоящее
время совместно с ОАО «ЦНИИТ%
МАШ» и ОАО «НПО ЦКТИ» зани%
мается освоением новых пер%
спективных марок стали:

10Х9МФБ%Ш ТУ 14%3Р%55–
2001, которая позволит постав%
лять паропроводы с температу%
рой пара до 600 0С (аналог стали
Р91);

10Х9В2МФБР%Ш ТУ 14%3Р%55–
2001, которая позволит постав%
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ным заводом в Восточной Евро%
пе. В течение последних пяти лет
с нашим участием были реали%
зованы следующие известные
проекты:

� промышленного строи%
тельства – цех горячебрикетиро%
ванного железа (ГБЖ%2) для Ле%
бединского ГОКа, металлоконст%
рукции складов для Оскольского
электрометаллургического ком%
бината в Белгородской области,
каркас литейно%прокатного ком%
плекса «ОМК%Сталь» в г. Выкса
Нижегородской области, метал%
локонструкции расширения раз%
ливочных пролетов КЦ%2 Новоли%
пецкого металлургического ком%
бината и другие;

� гражданского строитель%
ства – металлоконструкции ДКЦ
«Европейский» на Киевской
площади в Москве, большепро%
летные ангары аэропорта Вну%
ково, административное здание
«Оренбурггазпрома», реконст%

зован ряд уникальных заказов, в
том числе с применением соб%
ственных проектов и разработок.
Инженерный центр предприятия
хорошо оснащен, эффективно
работает с современными про%
граммными продуктами, тесно
взаимодействует с ведущими
проектными организациями, в
том числе зарубежными, уча%
ствует в проработке проектов
значимых объектов, включая
спортивные сооружения для со%
чинской олимпиады.

Все производства оснащены
современным универсальным и
специализированным оборудо%
ванием. Резка заготовок дета%
лей производится как механи%
ческим способом на ленточно%
пильных и трубоотрезных стан%
ках, на пресс%ножницах, так и
термическим – на газорезатель%
ных машинах с ЧПУ и станках
плазменной резки, позволяющих
производить фигурную резку.

ным охлаждением в процессе
гибки.

Производство точеных дета%
лей, подготовка кромок труб и
деталей под сварку производит%
ся с использованием металлооб%
рабатывающих станков – токар%
ных, горизонтально%расточных,
токарно%карусельных и фрезер%
ных. Изготовление штампован%
ных деталей ведем на гидравли%
ческих, кривошипных, листоги%
бочных, протяжных прессах, ос%
нащенных оборудованием для
нагрева заготовок при штампов%
ке «нагорячо». Термообработка
деталей осуществляется в газо%
вых и электрических печах. Для
местной термообработки ис%
пользуется индукционный нагрев
токами высокой частоты.

Для выполнения сварных со%
единений используются автоматы
для сварки под слоем флюса, по%
луавтоматы для сварки в среде
защитных газов, посты для арго%
нодуговой сварки. На предприятии
установлены и работают три линии
спирального оребрения японского
производства – «Kusakabe Kikai».
Для улучшения качества, повыше%
ния конкурентоспособности и
увеличения объемов изготавлива%
емой продукции для производства
трубопроводов постоянно приоб%
ретаем новое современное обору%
дование.

Согласно действующим пра%
вилам и техническим условиям
на изготовление, продукция под%
вергается визуально – измери%
тельному, ультразвуковому, рент%
генографическому и капилляр%
ному контролю, испытанию на
определение механических
свойств – это обеспечивает сто%
процентное качество и надеж%
ность деталей в эксплуатации.
Высокий уровень качества про%
дукции завода подтверждается
сертификатом на соответствие
требованиям стандарта ГОСТ Р
ИСО 9001–2001, который рас%
пространяется на все этапы
производства.

рукция дебаркадера Киевского
вокзала, аутригерные этажи
башни «Федерация» в Москва%
Сити, атриум спортивно%оздо%
ровительного комплекса на ул.
Днепропетровской в Москве и
другие;

� мосты – пролетные стро%
ения путепроводов кольцевой ав%
тодороги вокруг Санкт%Петер%
бурга, временный железнодо%
рожный мост через Обводной ка%
нал в Санкт%Петербурге, пеше%
ходный мост через р. Морача в
г. Подгорица (Черногория) и дру%
гие.

В последнее время активно
развивается направление по из<
готовлению металлоконструк<
ций из круглой трубы. Реали%

Для гибки труб используются
трубогибочные станы с нагревом
ТВЧ и станы, работающие по
принципу наматывания на гибоч%
ный шаблон. Имеющиеся станки
позволяют производить гибку
труб с наружным диаметром от
10 до 720 мм, толщиной стенки
от 2 до 80 мм и радиусами гиба
от 100 до 2100 мм. На роликовых
трубогибочных станках с нагре%
вом ТВЧ возможно выполнить
гибку труб наружным диаметром
до 465 мм толщиной до 20 мм на
радиус до 100 метров. Планиру%
ем приобрести трубогибочный
стан с нагревом ТВЧ, позволяю%
щий гнуть трубы до диаметра
920 мм включительно и радиуса%
ми 1,5–5 Дн с воздушным и водя%


